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TRATAMENTO DE SUPERFICIES

- Cromo Duro
- Zincagem

- Prateacao

- Estanhagem
- Pintura

- Metalizagoes

- Fosfatizacao

- Oxidacao anddica

(anodizacdes) :
aluminio, titanio e
talio
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HISTORICO

Desde aprox. 3000AC (Mesopotamia) ja se tem noticias
sobre o0 uso do tratamento de superficie em pecas
metalicas para prote¢ao contra corrosao




N
HISTORICO

Forjadas ha 5.000 anos, espadas encontradas na regiao
da Turquia usavam uma liga de cobre e arsénico.




Em 1883 - inicio da constru¢ao da
Torre Eiffel.

O cimento era extremamente
COrrosivo.

Torre Eiffel -
manutencao da
estrutura
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Base da
Torre Eiffel

Sapata mista de
concreto e ferro






Painel demonstrativo
do controle de
manutencgao do

fratamento

superficial da Torre
Eiffel




Os custos causados pela corrosao
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Tabela Periodica — metais mais usados
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19 23 24 25 26 34 35 36
4| K V |[Cr|Mn| Fe Se | Br | Kr
37 41 42 43 44 52 53 LY
5|Rb Nb|Mo| Tc | Ru Te| | | Xe
55 73 74 75 76 |84 85 86
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Zn—Cu—-Ni—-Sn-Al-Cd-Ag-Au-Ti-Zr-C




Portal de entrada Sao José dos Pinhais
— Grande Curitiba
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Resisténcia a Corrosao
Bacia de Campos
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CROMO DURO

Cromo duro é um revestimento metalico (metal microfissurado)
eletrodepositado sobre qualquer substrato condutivo, conferindo propriedades

fisico—quimicas com caracteristicas especificas.

PROPRIEDADES DA CAMADA DE CROMO DURO

Densidade - 6,9a 7,1

Resisténcia a tracao — 100MPa (10Kg/mm?) equivalente a 15 X10° psi
Adeséo — 540 a 640 MPa - (55 a 65 Kg/mm?)

Coeficiente de expansao térmica — 8,1 X 10-6 m/m X °C

Dureza — 600/1400 HV

Ponto de fusdo — 1550 °C

Poder de reflexdo — 65 % (Ag polida é de 88%)

—
rm
[
=
=



R —
Caracteristicas do Cromo Duro

Resisténcia ao desgaste
Resisténcia a corrosao
Resisténcia ao risco
Condutibilidade elétrica

Camada repelente

Resisténcia a alta temperatura

Otima base para receber lubrificacao
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Hard Chrome
=

Undercoating

Substrate
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AREAS DE POSSIVEIS APLICACOES

- Automobilistica

- Naval

- Industria Mecanica (hidraulica)
- Alimentos

- Grafica

- Plastica

- Quimica

- Papel

- Aeronautica

- Ceramica e Vidro

- Gas Oleo Petréleo

- Farmacéutica

- Oficinas de Conserto e Manutencao
- Bélica

- Maquinas e Ferramentas

- Téxtil

- Quimica

- Borracha
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INDUSTRIA NAVAL
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INDUSTRIA MECANICA (hidréaulica)
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INDUSTRIA GRAFICA




INDUSTRIA PLASTICA
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INDUSTRIA QUIMICA

lﬂﬁk‘;

Valvula de esfera com
acabamento com cromo
duro

- Retifica para remocao dos
defeitos

- Aplicacdo de Cromo Duro
0,3mm

- Retifica Final
- Polimento
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INDUSTRIA MADEIREIRA

Sem aplicagao de
retifica e cromo duro

Com aplicacao de
retifica e cromo duro




INDUSTRIA BELICA




EEEEEEEEEE———————.
INDUSTRIA AEROESPACIAL

e

g

.4 «.ﬂsg Hastes do sistema de

simulacao de voo.
(Air Bus A380)




NOVAS TECNOLOGIAS NO CROMO DURO

Nano Cromo com:
- PTFE (Trylon/Teflon)
- Ceramica
- Diamante
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ZINCAGEM

A propriedade técnica de maior Importancia dos

revestimentos de Zinco € a de proteger o Ferro e 0 Ago
contra Corrosao.

E importante saber onde sera exposta a peca para definir a
espessura a ser aplicada.




ZINCAGEM

Espessura do revestimento Galvanizado a fogo X Eletrolitico

10 pym t

Galvanizacao
Eletrolitica

Galvanizacgao
por imersao

a quente
(Geral)

90 um
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ZINCAGEM E SUAS LIGAS

Zinco Ferro



Cromato amarelo

Cromato verde
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PRATEAGAO

Entre 0s metais nobres, a prata tem uma posicao especial a qual
consiste na sua resisténcia quimica. Eles ndo oxidam quando
expostos a atmosfera, ndo obstante de uma fina pelicula oxidante
sobre a sua superficie.

Possui a maior condutividade elétrica e calorifica e uma grande
capacidade de reflexao a luz.




ESTANHAGEM

O processo de Estanho acido
produz  depoésitos  brilhantes,
densos, altamente nivelados com
uma larga faixa de aplicagdes
tanto decorativas como técnicas.

Possuli também Otima
soldabilidade e condutividade
elétrica.

COMPONENTES ELETROMECANICOS
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Evolucao dos geradores de corrente continua -
Para processos de eletrodeposicao

1- Gerador de corrente continua com eletro dinamo
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Evolucao dos geradores de corrente continua -
Para processos de eletrodeposicao

2- Retificadores de onda senoidais




Evolucao dos geradores de corrente continua -
Para processos eletrodeposicao

3- Retificadores pulsantes

WG RETIFICADORES

Pulsante Dente de Serra
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PINTURA - PTFE

ROLAMENTOS MOLDES PARA TERMOFORMAGEM




PINTURA - PTFE
CILINDROS PARA MAQUINA COPIADORAS (XEROX)
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PINTURA - PTFE

A six-axis robot results in a flexi-
ble and precise coating process.
The heat shields are coated in
four different positions to ensure
that the spray jet is always direct-
ed at the impact surface.
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EEEEEEEEEE———————.
ASPERSAOQ TERMICA (metalizagéo)

E a técnica de se projetar zinco, ou outros metais, sobre
outra superficie atraves de um jato de particulas
fundidas ou semi-fundidas

Spray Stream
Oxygen
Fuel \\* /," //
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EEEEEEEEEE———————.
ASPERSAOQ TERMICA (metalizagéo)




EEEEEEEEEE———————.
ASPERSAOQ TERMICA (metalizagéo)
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ASPERSAO TERMICA (metalizacéo)




ASPERSAO TERMICA
liga de Zn-Al mais pintura — vida util 200 anos




Zacao a Vacuo

I

Equipamento para Metal
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Metalizagao a Vacuo




Equipamento para Metalizacao a Vacuo

Deposicao de TiN,
carbetos de
Tg, Cra 107




Metalizacao com Nitreto de Tltanlo
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FOSFATIZACAO

Fosfatizacdo € um processo
catalitico, usado para dar
acabamento de base para
processos de pintura ou para
deformacdes mecanicas.
Aumenta a resisténcia a
COIrosao.

(laminacdo, deformacgéo, ou
ancoragem para oleamento
em processos anticorrosivos)
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Caixa de transmissao da CNH

Condiciona as superficies para
receber compostos lubrificantes nas
operacOes de deformacdo a frio ou
parte moveis.

O uso mais difundido da
fosfatizacdo € preparar a superficie
metalica para permitir uma boa
aderéncia da tinta e impedir o
desenvolvimento dos processos de
COIrosao.




Fosfatos de Fe, Zn, Mn, C e Nanoceramicos

Fosfatizagao tri —cationica para coroa e pinhdo (TMT)
com posterior oleamento




Tratamento Superficial do Aluminio:
Oxidacao Anddica




Tratamento Superficial do Titanio:
Oxidacao Anddica - Préteses dentaria / ortopédicas




Tratamento Superficial do Talio:
Oxidacao Anddica




plicagcdo em alto vacuo

Evita a condensacéao de
vapor de agua (parabrisas
e janelas panoramicas







TECNO PLATING

Tratamento de Superficie
engao ndustrial

OBRIGADO!

edwardborgo@tecnoplating.com.br



